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1. GvOD, ZAKLADNI POKYNY K POUZIVANI VAHY

Pokud chcete, aby Vam Va$e vaha slouZila spolehlivé a k Va$i spokojenosti, prostudujte prosim tento navod a fidte
se jeho pokyny. V pfipadé jakékoliv poruchy volejte autorizovany servis dle doporuc¢eni Vadeho prodejce nebo
dovozce, jehoz stranky najdete na internetové adrese www.zeman-vahy.cz.

Vahy CAS fady RW-P se dodavaji jako samostatné vazici platformy (které funguji pouze po pfipojeni k indikatoru
RW-2601P), a to v mensim provedeni pro vazZeni jednotlivych kol s vazivosti 1t, 2t, 5t, nebo ve vé&tSim

Sirokém provedeni pro vazeni dvojmontéaze (dvojice kol) s vazivosti 10t nebo 15t. Rozméry a technické parametry
obou provedeni jsou uvedeny v kapitole 7.

PFi vazeni je nutno kazdou vahu (vazici platformu) polozit na pevny, rovny a vodorovny povrch, pfimo pfed kazdé
vazené kolo. Nerovnosti vozovky v délce vaZzeného automobilu pfed a za vdhou by nemély pfesahnout 2mm a
sklon vozovky musi byt do 1°. Pro zaijiSténi pfesnosti pfi vazeni museji byt obé vahy na téze napraveé v pficném
sméru (vedle sebe) rovnéz v jedné vodorovné roviné.

Nevystavujte vahu nahlym zménam teplot nebo dlouhodobému pfimému plsobeni slunce.

Vahu je nutno provozovat mimo sit vysokonapétovych kabell, elektromotora, TV pfijimacl a dalSich zafizeni,
ktera mohou vytvaret silné elektromagnetické pole.

P¥i pfenadeni a pfemistovani vaZicich platforem dbejte na to, aby vahy netrpély mechanickymi razy (vahu je nutno
pokladat a nikoliv hazet z vySky) a vyhnéte se moznému poskozeni nebo naruseni propojovacich kabelu! Méjte
prosim na paméti, Ze se jedna o méfidlo a podle toho je tfeba s vdhou zachazet!

Vaha ani indikator nejsou uréeny do vysloven& mokrého nebo chemicky agresivniho prostredi. Cisténi vahy,
zejména klavesnice, provadéjte pouze vihkym hadrem bez pouziti agresivnich chemickych &isticich prostfedk( —
ty mohou naleptat a zni€it klavesnici a plastové ¢asti na indikatoru.

2. INSTALACE VAHY A PRIPRAVA K PROVOZU
2.1. DOBIJENi AKUBATERIi INDIKATORU RW-2601P

Dobijeni vestavéného akumulatoru v indikatoru se provadi automaticky pfimo v indikatoru, po pfipojeni indikatoru
do el. sité AC230V a zapnuti indikatoru hlavnim vypinacem (vpravo dole na ovladacim panelu).

Po pfipojeni indikatoru do elektrické sité a zapnuti se rozsviti vpravo vedle displeje kontrolka POWER a dobijeni
akumulatoru bude indikovano zelenou kontrolkou CHARGE.

Doporucuje se pfed pouzivanim vahy pfes noc nechat akumulatory plné nabit.

Indikator je vybaven dobijecimi obvody a ty zajisti pozvolné nabiti akumulatord bez jejich zniceni.

PFi dobijeni indikatoru pochopitelné nemuseji byt k indikatoru pfipojené vazici platformy.

MULTI PLATFORM INDICATOR
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2.2. UVEDENIi VAHY DO PROVOZU

Pro otevreni kuffiku indikatoru
RW-2601P je nutno stisknout
pojistku zespodu otviracich pacek

2.3. PRIPOJENI VAZICICH PLATFOREM K INDIKATORU

Aby mohla obsluha z jednoho mista zjistit zatizeni vice kol automobilu (2, 4, nebo 6) a nemusela obchazet
vSechny jednotlivé vahy pod jednotlivymi koly a scitat jednotlivé zatéze, jsou vahy RW-P pfipojeny k jednomu
indikatoru, ktery umozni zjistit jak celkovou hmotnost (soucet), tak zatiZzeni jednotlivych kol vaZzeného automobilu
(jednotlivych véazicich platforem).

K pfipojeni slouzi kabely se sedmipinovymi kruhovymi konektory na obou koncich — t&mi jsou pfipojeny jednotlivé
vazici platformy k indikatoru. Propojovaci kabel je standardné dodavan vyrobcem s kazdou vazici platformou.

Detail konektoru na platformé a pfipojeni kabelu:
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3. POPIS A FUNKCE JEDNOTLIVYCH PRVKU A CASTI VAHY

3.1. CELKOVY POPIS VAHY (PLATFORMY) — JEDNOTLIVE CASTI:

L VAHA RW-1P, 2P, 5P
_ KONEKTOR PRO VLASTNI VAZIC] V MALEM PROVEDENI
PRIPOJENI K INDIKATORU PLATFORMA

A S KONEKTOR PRO
VAHA RW-10P, 15P ) N PRIPOJENI K INDIKATORU
VE VELKEM PROVEDENI

GUMOVE
NAJEZDOVE PATKY

Pohled na vazici platformu RW-P
shora, polozené na vozovku a
pfipravené k vazeni:

Pohled na vazici platformu RW-P
zespodu, polozené na vozovku
dnem vzhdru:
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3.2. POPIS INDIKATORU

V indikatoru je veSkera vyhodnocovaci elektronika, fizend mikroprocesorem.

Na ¢elnim panelu indikatoru je pétimistny LCD displej s moznosti podsviceni — toto Ize aktivovat manualné, nebo
muize byt nastavena automaticka aktivace podsviceni v zavislosti na setméni (intenzita okolniho svétla se snima
optickym ¢idlem vlevo vedle displeje).

Vpravo vedle displeje a pod displejem je klavesnice, ktera obsahuje 8 funk&nich tlacitek a 6 tlaCitek pro zobrazeni
zatizeni kazdé jednotlivé vazici platformy.

V pravé ¢asti indikatoru je vestavéna jehlickova tiskarna pro tisk vaznich listkd.

Celni ovladaci panel indikatoru RW-2601P:

dlGH: ™
DT LT
WY &l
EHE Mk

i Ml

M
< Tola] Friwd
i afr A TR
WS b

FUSE POWER OMIOFF

TLACITKA PRO VYVOLANi HMOTNOSTI DISPLEJ KONEKTORPRO | POJISTKA HLAVNi VYPINAC
JEDNOTLIVYCH PLATFOREM SERIOVOU
KOMUNIKACI RS-232
KONEKTOR PRO PRIPOJENI KLAVESNICE TISKARNA ~ KONEKTOR PRO PRIPOJENI
VAZICICH PLATFOREM S FUNKCNIMI NAPAJECT SNURY AC230V
TLACITKY

3.3. SYMBOLY NA DISPLEJI A JEJICH VYZNAM

STABLE O STABLE - vaha je v ustaleném stavu
ZERO ‘ ZERO - odleh&ena (prazdnd) vaha je skute¢né na nule

N ET NET — kontrolka sviti, pokud je aktivovana tara (je vytarovany napfiklad prazdny automobil)
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3.4. VYZNAM A PRIMARNI FUNKCE JEDNOTLIVYCH TLACITEK

ZERO — ustaveni nulového bodu na poc¢atku vazeni
pfi nastavovani a zadavani iselnych udaji: posuv o jednu dekadu vievo

TARE - odecteni prazdného automobilu nebo jiné zatéze mimo vazené zbozi (tzv. tarovani)
pfi nastavovani a zadavani Ciselnych udaji: posuv o jednu dekadu vpravo

(2]
Pl
o
(7]
7

GROSS/NET - piepinani zobrazeni brutto/netto hmotnosti na displeji v pfipadé pouziti tary
kg/lb — prepinani jednotky hmotnosti z kilogramu na libry a naopak
(v modifikaci pro CR neni funkéni)

SUM - zobrazeni totalu navazek ze souctové paméti na nékolik sekund a jeho vytisk z tiskarny
pfi nastavovani a zadavani ¢iselnych udajl: snizeni hodnoty o 1

=
m
-

PRINT - odeslani aktualni navazky daného auta na tiskarnu a pfi¢teni dané navazky do souctové paméti
pfi nastavovani a zadavani ¢iselnych udaja: zvySeni hodnoty o 1

2
>=
—

TRUCK No. - vstup do zadani Cisla (poznavaci znacky) vaZzeného automobilu (Udaj do vazniho listku)

ENTER ENTER - potvrzeni a uloZeni zadanych udajd

=
=

c

° s

=

PF1 az | PF6 zobrazeni zatiZeni jednotlivych vazZicich platforem

3.5. SPECIALNi GUMOVE NASTAVCE PRO ZAJISTENi ROVINNOSTI PRI VAZENI

K vazicim platformam ve vét§im provedeni RW-10P a RW-15P Ize dokoupit originalni gumové nastavce pro
prodlouzeni roviny vazici platformy. Pfiklady pouziti vazicich platforem v kombinaci s nastavci jsou uvedeny
v kapitole 4.6.

Rozméry gumového nastavce:

200

S\vi=)

900

45

|
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4. VLASTNI PROVOZ A OBSLUHA VAHY

4.1. PRVNi SPUSTENIi VAHY

Polozte vazici platformy RW-P na zpevnéné a rovné misto (nerovnosti vozovky by nemély pfesahnout 2mm, sklon
vozovky do 1°), kde bude probihat vazeni (zpravidla automobilu) a pfipojte je k indikatoru RW-2601P (viz. kapitoly 2.3.
a 3.2.). Propojovaci kabely tahnéte tak, aby se neposkodily pfejezdem vazeného automobilu. Rozmisténi vazicich
platforem je nejjednodussi provést jejich nakladenim pfimo pfed kola vazeného automobilu.

Dbejte na to, aby se kazda vazici platforma dotykala zemé& v8emi gumovymi nozkami (mensi provedeni s vazivosti do
5t ma 4 nozky, vétsi provedeni s vazivosti do 10t a 15t ma 6 nozek).

Vazi se vzdy sou€asné obé strany jedné napravy, proto se pouzivaji vahy RW-P vzdy v paru. Vazeni muze probihat
postupné, vazenim jednotlivych naprav (jsou-li k dispozici pouze dvé vazici platformy), nebo je mozno zvazit cely
automobil naraz zvazenim vsech kol automobilu sou¢asné. Pfiklady rozmisténi vazicich platforem v kombinaci

s gumovymi nastavci jsou uvedeny v kapitole 4.6.

Zapnéte indikator hlavnim vypinacem vpravo dole na ovladacim panelu.

Probéhne uvodniho test a displej se vynuluje.

Neni-li displej pfi prazdné nezatizené vaze vynulovany (po zapnuti nebo kdykoliv b&hem prace s vahou),
stisknéte tlacitko @ pro vyrovnani nulového zatizeni.

Spravny stav pfed zapocetim vazeni je indikovan Sipkou u napisu ,ZERO" na levé strané displeje.

4.2. ZAKLADNIi VAZENI — ZJISTENi HMOTNOSTI

Pro zjisténi hmotnosti daného kola vazeného automobilu vjedte na jeden nebo vice parli vah sou¢asné. Pro
spravné rozmisténi vice vah se v8echny vahy kladou t&sné pred jednotliva kola automobilu. Pak je zaru€¢eno najeti
na vazici platformu vSech vah soucasné.

Po najeti automobilu na vahy vyckejte, az se objevi symbol ustaleni (krouzek u napisu ,STABLE®)
a odectéte na displeji udaj o hmotnosti vycCisleny v kilogramech.

Indikator ukazuje na displeji automaticky soucet hmotnosti vSech propojenych vah (vazenych kol).

Zatizeni jednotlivych platforem (jednotlivych vazenych kol) mizete zjistit stiskem tlacitek | PF1 ) az | PF6
odpovidajicich jednotlivym vazicim platformam.

4.3. VAZENI S POUZITiM TARY

Pro zjisténi netto hmotnosti napfiklad zboZi na automobilu nejdfive najedte s prazdnym automobilem na vazici
platformy a vynulujte hmotnost (,vytarujte* automobil) tlaCitkem B .

Po nalozeni zbozi na tyz automobil znovu najedte s automobilem na vazici platformy — indikator bude ukazovat netto
hmotnost vazeného nakladu.

GROSS

Pomoci tladitka NET

Ize pfepinat zobrazeni netto a brutto hmotnosti na indikatoru.

ZruSeni tary provedete po odjeti vazeného automobilu opét tlacitkem a .

4.4. VYMENA POJISTKY

V pravé spodni ¢asti €elniho panelu indikatoru (viz. obrazek v kapitole 3.2., oznaceni FUSE) je instalovana
ochranna pojistka 250V/100mA, ktera ma chranit indikator proti prepéti za sité atd. V pfipadé, Ze indikator po
zapnuti nereaguje na Zadné podnéty, s nejvétsi pravdépodobnosti bude tato pojistka pfepalena. Vyménu pojistky je
opravnén provést uzivatel, avSak zasadné po odpojeni napajeci $filry od napéti!
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4.5. OBSLUHA TISKARNY A VYTISK VAZNIHO LiSTKU

Tiskarnu je pfed pouZzitim nutno zapnout jejim samostatnym vypinaéem (vpravo na Cerném krytu tiskarny).
Spravna funk&nost tiskarny je indikovana rozsvicenim Cervené a zelené kontrolky.

Pro tisk vaznich listkd je vhodné nastavit v rezimu SET MODE aktualni datum a €as (viz. kapitola 5.1.).

Postup pri vytisku vazniho listku a s¢itani navazek:

¢ Vlozte na vahy zatéz (najedte vazenou napravou)

¢ Po ustaleni vahy (na displeji se objevi symbol ustaleni) stisknéte tlacitko pro pfi¢teni dané navazky

¢ Sejméte z vahy zatéz (sjedte vazenou napravou) tak, aby vaha prosla nulou (objevi se Sipka u symbolu ZERO)
¢ Vlozte na vahu dalSi zatéz (najedte dalSi vazenou napravou) a opét pfictéte tlacitkem
¢ Takto mlzete pficist libovolny pocet navazek

¢ Pro vyvolani souctu vSech navazek stisknéte tlacitko @

¢ Na displeji se asi na dobu 2 sekundy objevi napis ,totAL" a pak soulet vSech navazek

¢ Po 2 sekundach se na displeji objevi opét aktudlni udaj o hmotnosti (0 nebo né&jaka aktualni zatéz)

¢ Vyvolanim souctu navazek se souctova pamét vynuluje

Priklad vytisku 2006.12.20 14:32:54
vazniho listku:
WEIGHT 1 1200kg
WEIGHT 2 1200kg
WEIGHT 3 1100kg
WEIGHT 4 1100kg

TOTAL 4600kg

Instalace papirového kotoucku (pasky):

¢  Odklopte plastovy kryt tiskarny smérem od sebe

Vyjméte stfedovou osiCku mirnou silou smérem nahoru (je zaklapnuta na konci vodicich drazek)

Do Stérbiny nad prostorem pro kotouéek (nad tiskovou listou) odspodu vsurite konec pasky

Stisknéte Cervené tlacitko Ctvercového tvaru na pravé strané tiskarny — tim se spusti posuv pasky (v tuto chvili

zhasne zelena kontrolka)

¢ Jakmile si tiskarna natahne pasku (paska se vysune ven z tiskarny), opétovnym stiskem Eerveného tlacitka
posuv pasky vypnéte

¢ Nasadte kotoucek na osi¢ku a vsurite ho do prostoru pro kotouéek (mirné zatlacte az dozadu)

¢ Vysunuty konec pasky utrhnéte o trhaci hranu smérem dolU a uzavrete kryt tiskarny

* & o

Vyména barvici kazety:

¢ Uchopte barvici kazetu sou¢asné za oba boky a vytahnéte smérem nahoru
¢ Stejnym zplUsobem nasledné vlozte kazetu novou — pfi vkladani dbejte, aby barvici paska kazety prochazela
nad kovovou tiskovou listou (papir pak prochazi mezi tiskovou listou a barvici paskou)

Upozornéni: Barvici pasku nikdy nedobarvujte Zadnou barvou — hrozi zni¢eni tiskové hlavy!

Typ barvici kazety: MD-910
Typ a rozmér papirové pasky: Pokladni kotouéek Sife 57mm, navin max. 50mm
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4.6. PRIKLADY KOMBINACE, ROZMISTENi A POUZITi VAZICICH PLATFOREM PRO RUZNA VOZIDLA

POCET

PLATFOREM:

PRESNOST
VAZENI:

PRVNI VAZENI

DRUHE VAZENI

TRET( VAZENI

CTVRTE VAZENI

2 NAPRAVY

2
PLATFORMY

+0,1-0,3%

4
PLATFORMY

+0,1%

3 NAPRAVY

2
PLATFORMY

12 :
NASTAVCU

+0,5-1,0%

4
PLATFORMY

+0,1-0,3%

6
PLATFOREM

+0,1%

4 NAPRAVY

2
PLATFORMY

12 a
NASTAVCU

+0,5-1,0%

4
PLATFORMY

+0,1-0,3%

IR I
I I

5 NAPRAV

2
PLATFORMY

12 :
NASTAVCU

0,6 -1,2%

. & & 8

6
PLATFOREM

+0,1-0,3%
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5. REZIM UZIVATELSKEHO NASTAVENI A TESTOVANI VAHY

5.1. REZIM UZIVATELSKEHO NASTAVENI — SET MODE

Strana 10

V tomto rezimu si muze uzivatel sam nastavit nebo modifikovat v 7 krocich nékteré zakladni parametry a funkce
vahy (indikatoru).

Vstup do rezimu SET MODE:

¢ P¥i vypnutém indikatoru stisknéte tlagitko , pfidrzte ho a zapnéte indikator hlavnim vypinaem.

*

Displej ukaze ,SEt" a vaha skocCi do prvniho kroku nastaveni — displej ukaze ,FO1 0“.

Nastaveni / zadavani udaju a funkce tlacitek v rezimu SET MODE:

*

Zadavani Ciselnych udaju se provadi pomoci tlacitek [BS

PRINT

a @ (viz. kapitola 3.3.)

¢ Potvrzeni nastaveni jednotlivych krok( a skok do nasledujiciho kroku se provadi tlacitkem

*

Po potvrzeni posledniho kroku nastaveni vaha sko€i opét do zakladniho vaziciho rezimu

Vyznam jednotlivych nastavovacich krokl v rezimu SET MODE:

gislo . _ mozna ‘.
kroku vyznam: Nodnota nastaveni:
FO1 nastaveni vychozi jednotky 0 zakladni jednotkou hmotnosti je kilogram
hmotnosti 1 zakladni jednotkou hmotnosti je libra
F02 pouziti sériového 0 sériovy komunikaéni port neni aktivovan
komunikacniho portu RS232 1 sériovy komunikaéni port je aktivovan
. .y , 1az vaha automaticky dotahuje nulu pfi zméné do 0,5d
F03 podminka pro automatlcke. dotahovani 4 vaha automaticky dotahuje nulu pfi zméné do 2d
nuly (,zero tracking®) - : Icty J pw —
az9 vaha automaticky dotahuje nulu pfi zméné do 4,5d
1az nejmensi filtrace — ve stabilnim prostfedi bez vibraci
Fo04 filtr pro ustaleni vahy 6 stfedni filtrace — ve stfedné& stabilnim prostfedi s mengimi vibracemi
az 9 | nevétsi filtrace — v nestabilnim prostfedi s velkymi vibracemi
E aktivace podsviceni displeje 0 podsvfcenf displej:e se akt?vulje manuéln.é, stiskc.sm'tlaévi.tka _ .
08 . « podsviceni displeje se aktivuje automaticky optickym &idlem v zavislosti
(,backlight mode*) 1 . v
na okolnim osvétleni
1 je pouzita pouze jedna vaha
F13 nastaveni poctu propojenych 2 jsou propojeny 2 vahy
vah 4 jsou propojeny 4 vahy
6 je propojeno 6 vah
F14 nastaveni pouziti hodin 0 funkce hodin (aktualni sledovani data a ¢asu) neni aktivni
1 funkce hodin (aktualni sledovani data a ¢asu) je aktivovana
Nastaveni aktualniho ¢asu:
C1 rok 00 az 99 | zadejte aktualni rok (dvojmistng)
C2 mésic 1 az 12 | zadejte aktualni mésic
C3 den 1 az 31 | zadejte aktualni den
C4 hodina 0 az 23 | zadejte aktualni hodinu
C5 minuta 0 az 59 |zadejte aktualni minutu
C6 sekunda 0 az 59 | zadejte aktualni sekundy
Poznamka 1:

Oranzovou barvou je v tabulce oznaceno zakladni vychozi (tovarni) nastaveni vahy.
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Poznamka 2:

Jestlize parametr F14 nastavite na 1, vaha po dalSim potvrzeni nabidne moznost zadani aktualniho

data a Casu; v opacném pfipadé se nastaveni ukon¢i a vaha vyskoci z rezimu SET MODE.

5.2. REZIM TESTOVANIi VAHY — TEST MODE

V tomto rezimu si muze uzivatel otestovat v 5 krocich nékteré zakladni funkce vahy.

Vstup do rezimu TEST MODE:

¢ P¥ivypnutém indikatoru stisknéte tlacitko , pfidrzte ho a zapnéte indikator hlavnim vypinacem.
¢ Vaha skoci do prvniho kroku testu a displej ukaze ,tESt 1¢

¢ Pak displej ukaze ,,0“ a vaha nabidne moznost testovat vSechna funkéni tlacitka

Nastaveni / zadavani udaju a funkce tlacitek v rezimu TEST MODE:

+ Na displeji se vZzdy zobrazi &islo testu a nasledné automaticky Ciselny udaj daného testu

¢ Skok do nésledujiciho kroku testu se provadi tlaCitkem

¢ Po potvrzeni posledniho kroku testu vaha skoci opét do zakladniho vaziciho rezimu

Vyznam jednotlivych testovacich krokd v rezimu TEST MODE:

gislo testu vyznam: zobrazeni: popis, poznamka:
03 tlacitko PF1
07 tlacitko PF2
1 tlacitko PF3
15 tlacitko PF4
04 tlacitko PF5
08 tlacitko PF6
.. . . 01 tlacitko ZERO
tESt 1 test tlacitek klavesnice 05 flacitko TARE (=)
09 tlaCitko GROSS/NET
13 tlacitko kg/lb
02 tlagitko SUM
06 tlacitko PRINT
10 tlacitko TRUCK No.
14 tlacitko ENTER
tESt 2 test displeje 88888 provede se automaticky a vaha skogi do nasledujiciho testu
tESt 3 test snimacu zatizeni 1532 zobrazeni méfené hodnoty z A/D pfevodniku; hodnota se musi
a A/D prevodniku zvySovat se zatéZovanim nékteré vazici platformy
test sériového 0---0 ¢ekani na prenos dat
tESt 4 komunikacéniho portu 0---1 odeslano 1, pfijato 0
RS232 (rychlost 9600baudu) 13-1 odeslano 1, pfijato 13
. Good pfipojeni tiskarny je vporadku
tESt 5 test tiskamy Err06 nékde v pfipojeni tiskarny je chyba
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6. SIGNALIZACE A CHYBOVA HLASENIi

SIGNALIZACE: |PRICINA: ODSTRANENI:
je zavada v analogové ¢asti elektroniky,
(1] 3 v e . . . , .
. Err 02 tedy ve snimaci zatéze, nebo v A/D je nutné zavolat servisniho technika
pfevodniku
,,Err 06 “ nastal problém v komunikaci s pfipojenou zkontrolujte propojovaci kabel od tiskarny
tiskarnou
Err 08 “ nastala chyba pfi prepinani jednotky ponechte radsji jako jednotku hmotnosti kilogramy
” hmotnosti
na vaze zUstala po zapnuti vétSi zatéz, nez | je tfeba sjet z vahy a znovu vahu zapnout (technik mize
. Err 13 « je vaha schopna vyrovnat jako nulovou nastavit tzv. Back-up, tedy to, Ze si vaha pamatuje své
hodnotu zatizeni nulové zatizeni a tim Ize tomuto hlaseni predejit)
Er « byla pfekroena maximalni vazivost dané | je nutné dbat, aby zatéZz dané vahy nepfekrodila jeji
» OVEr vahy maximalni vazivost

7. TECHNICKA SPECIFIKACE VAHY

TECHNICKE UDAJE: RW-01P | RW-02P RW-5P RW-10P RW-15P
Maximalni vazivost 1.000kg 2.000kg 5.000kg 10.000kg 15.000kg
RozliSeni - dilek 0,5kg 1kg 2kg 5kg 10kg
Rozméry vazici platformy (SxD) 500 x 400mm 900 x 500mm
Celkove rozmeéry vahy vcetné

najezdovych patek (SxDxV) 500 x 670 x 40mm 900 x 918 x 40mm
Hmotnost vlastni vahy — netto 22kg kg

Hmo.tnost vvl’astrvu vahy’— véetné cca.25kg ccakg

krabice a prislusenstvi

Rozmeéry kuffiku indikatoru
v uzavieném stavu (SxHxV)

410 x 325 x 170mm

Hmotnost kufiiku indikatoru —
netto

10,8kg

Hmotnost kufiiku indikatoru —
vcéetné krabice a prislusenstvi

cca.13kg

Displej

LCD podsviceny, 5 mist, numericky, vyska ¢islic 25mm

Napdjeni indikatoru

z vestavénych hermetickych akumulatort 2x DC6V/10Ah

Dobijeni indikatoru

pfimo ze sité AC230V / DC9V, 850mA (hmotnost 600g)

Doba provozu na jedno nabiti
akumulatoru

cca. 20hodin

Pracovni teplota

-10°C az +40°C

Komunikace, vystupy

sériové rozhrani RS-232 pro PC nebo tiskarnu ve standardni vybavé

Trida presnosti
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Technicky vykres se zakladnimi rozméry vahy:

VAHA RW-10P, 15P VAHA RW-1P, 2P, 5P
VE VELKEM PROVEDENI V MALEM PROVEDENI
918 670
500 400
o O\ )
>
@ I
Iy ) -
> < [l
i ]
& : U
] o
. 7 1= NN
<
U
250
~ — - S

8. OVERENI (CEJCHOVANI) VAHY

Vahy CAS fady RW nelze pouzit jako stanovené méfidlo (tedy v obchodnim styku), protoze je neni mozno ovéfit
— jak uklada Zakon €.505/1990 o metrologii.

PFesné zjisténi parametrd dané vahy nebo vah Ize zajistit provedenim tkonu KALIBRACE. Kalibraci mGze provést
nebo zajistit akreditovana kalibra¢ni laboratof dovozce, nebo jiny akreditovany subjekt.

9. CO OBSAHUJE STANDARDNI DODAVKA VAMI ZAKOUPENEHO
ZARIZENI

Vase zafizeni je standardné dodano s timto pfisluSenstvim:

Vazici platforma

- kartonova krabice s polystyrénovym lizkem
- vlastni vazici platforma

- 1ks propojovaci kabel

Indikator

- kartonova krabice s polystyrénovym lizkem
- Navod k obsluze v eském jazyce

- vlastni indikator

- 1ks napajeci $fdra



ZEMAN Vahy s.r.o., Vranovskd 699/33, 61400 Brno, IC 01804758

Prohlaseni o ekologicke likvidaci
elektroodpadu

Podle platné legislativy a Zakona ¢€.185/2001Sb. se od 13.8.2005 odpovédnost
za nakladani s odpadem z elektrickych a elektronickych vyrobkul a financovani
jeho likvidace prevadi zejména na jejich vyrobce a dovozce.

Spole¢nost ZEMAN Vahy s.r.o. pfispiva na ekologickou likvidaci svych
elektrozarizeni v ramci kolektivniho systému RETELA.

Odlozenim pouzitého elektrozafizeni na spravné misto bude umoznéno jeho
zapojeni do procesu ekologického nakladani, fadného zpracovani a recyklace.

Nova elektrozafizeni jsou znaCena symbolem preskrtnuté popelnice (viz. nize)
nebo Cislem ,,08/05°.

JAK NAKLADAT S VYSLOUZILYMI ELEKTROZARIZENIMI

Pro odkladani (likvidaci) elektrozafizeni mate tyto moznosti:

1. Elektroodpad navracejte do mista prodeje, bud pfimo na hlavni provozovnu
nasi firmy ZEMAN Vahy s.r.0. nebo zprostfedkovateli prodeje

2. Ponechejte na odkladovém misté ve vasich prostorach a po nahromadeni
vétSiho mnozstvi nas informujte o nutnosti odvozu, ktery zajistime

3. Na webovych strankach RETELY www.retela.cz si najdete nejblizSi verejné
sbérné misto a zde doslouzilé zafizeni bezplatné odlozite




ZEMAN Vahy s.r.o., Vranovskd 699/33, 61400 Brno, IC 01804758

Prohlaseni o nakladani s obaly

Podle platné legislativy a Zakona ¢.477/2001Sb. se od 28.3.2002 odpovédnost
za nakladani s obaly a financovani jeho likvidace pfevadi zejména na jejich
vyrobce a dovozce.

Spole¢nost ZEMAN Vahy s.r.o. pfispiva na ekologickou likvidaci svych obal(
v ramci kolektivniho systému EKO-KOM pod klientskym Cislem
EK-F00040720.

Obaly spadaji do systému zpétného odbéru, aby se mohly co nejekonomictéji a
nejekologicCtéji recyklaci opétovne vyuzivat.

Odlozenim pouzitych oball na spravné misto bude umoznéno jeho zapojeni do
procesu ekologického nakladani, radného zpracovani a recyklace.

Recyklovatelné obaly jsou oznageny znackou ZELENY BOD (viz. niZe); tato
znacCka je ochrannou znamkou.

Oznacdeni obalu znackou ZELENY BOD znamena, Ze za tento obal byl uhrazen
finan¢ni pfispévek organizaci zajistujici zpétny odbér a vyuziti obalového
odpadu v souladu se Smérnici ES 94/62.

JAK NAKLADAT S OBALY

Pro odkladani (likvidaci) oball mate tyto moznosti:

1. Zapojte se do tfidéni komunalniho odpadu a navracejte obaly do sbérného
dvora

2. Nepotiebné obaly odevzdejte do vykupu druhotnych surovin

Vice informaci naleznete na www.ekokom.cz .




ES PROHLASENI O SHODE c €

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)
podle Zakona ¢. 22/1997 Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky (v platném znéni)

spole¢nosti ZEMAN Vahy s.r.o0., Vranovska 699/33, Brno, Czech rep., I€ 01804758

Cislo Prohlaseni: 2013/224/001

Jako vysSe uvedeny dovozce vyddvame toto Prohlaseni o shodé
pro vyrobek: Digitalni ndpravova automobilova vaha fady RW-P, L, S
Vyrobce: CAS Corporation, Korea

Uvedeny vyrobek odpovidd nasledujicim normam a natizenim

EMC - nafizeni 2004/108/EC o elektromagnetické kompatibilité

Zkousku (testovani) provedl:  SK TECH CO.LTD.,
S odkazem na normy: EN 61000-3-2:1995+A1:1998+A2:1998, EN 61000-3-3:1995
EN 55022:1998 Class A, EN 50082-1:1997
EN 61000-4-2:1995+A11998, EN 61000-4-3:1996+A1:1998
Vydal certifikat: SKTCE-010731-153T

LVD - nafizeni 2006/95/EC o bezpecnosti zafizeni napajeného nizkym napétim

Vyrobek je napajen z baterie s nizkym napétim — tim je zarucena bezpecnost tohoto elektrického zafizeni dle
normy EN 60950.

V Brné dne 1.9.2013

{
Zdenék Zeman, jednatel spolecnosti K’ ? 2
o T



